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@ Doppeltrichterfalzapparat 

(g) Die Erfindung betrifft einen Doppeltrichterfalzapparat mit 
Vorrichtungen zum Zufuhren von durch zwei hmtereinander 
angeordnete Falztrichter langsgefalzten Bahnen. Dm mit 
geringenri Aufwand die Langs- und Querfalzung sowohl von 
jeweils ais ganze Bahnen (1; 2; 5) nebeneinsnder glelch 
bedruckten und anschlieSend auf halbe Bahnbreite lingsge- 
schnittenen Teilbahnen (1.1 bis 3.2) als auch von Bahnen (1; 
2; 3) nnaximaler Bahnbreite (b) zu ermoglichen, ist uber 
einem einfachbreiten Fatzapparat (51) ein grower, die maxi- 
male Bahnbreite verarbeitender Falztrichter (41) und unter 
diesem ein kleiner die haibe Bahnbreite (b) verarbeitender 
Falztrichter (42) so angeordnet, dafi nach dem Oruck zwerer 
gteicher Produkte nebeneinander auf halbe Bahnbreite 
langsgeschnittene Bahnen (1; 2; 3) als in verschiedene 
uberainander liegende Bahnebenen (I bis VI) produktbezo- 
gen eingemischte, mittig uber dem jeweiligen Falztrichter 
■ (41; 42) idngsgefalzte Teilbahnen (l.t bis 3.2) in zwei 
getrennten, produktgleichen Stringen (43; 44} registerge- 
recht nebeneinander in den sie gemeinsam peraiiei verarbei- 
tenden Faizapparat (51) einiaufen. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft einen Doppeltrlchterfalzappa- 
rat nach dem Oberbegriff von Anspruch 1. 

Aus der DE 35 26 059 C2 ist ein doppeltbreiter Faiz- 5 
apparat mit Vorrichtungen zum Zufuhren und Quer- 
schneiden der fiber zwei, hintereinander angeordnete 
Falztrichter taufenden Bahnen bekannt Dabei besteht 
der Falzapparat aus zwei geirennten, von einem mittle- 
ren Gehauseteil angetriebenen Falzaggregaten, denen 10 
jeweils ein Falztrichter zugeordnet ist 

Ebenfalls ein Falzapparat mit zwei hintereinander an- * 
geordneten, jeweils fur die maximale Bahnbreite ausge- 
legten Falztrichtern ist in der EP 0 469 311 Al beschrie- 
ben. 15 

Beide Falzapparate besitzen zur Verarbeitung der 
zwei uber die Falztrichter getrennt laufenden Str^ge 
zwei Falzaggregate. 

Bekannt ist es auch, uber einem einfachbreiten Falz- 
apparat einen grofien Falztrichter fiir die maximale 20 
Bahnbreite anzuordnen undneben diesem zus^tzlich ei- 
nen kleinen Falztrichter fOr die halbe Bahnbreite zu 
installieren, so dafi zwei Str^ge parallel zu zwei glei- 
chen Produkten im Falzapparat verarbeitet werden 
kdnnen (Prospekte "Rotaman D" S. 16; 17 und "Poly- 25 
man", S. 16 von MAN Roland Druckmaschinen AG, 
Offenbach/Main. Christian-PleB-Str. 6-30, D-63069 Of- 
fenbach). 

Die seitliche Anordnung des kleinen Trichters fflhrt 
zu einer mit groBerem Aufwand verbundenen Verbrei- 30 
terung des Maschinengestells im Bereich des Falzappa- 
rateaufbaus. Aufierdem sind insbesondere fUr die Zu- 
fflhrung mehrerer Bahnen zu dem kleinen Trichter und 
die nachfolgende Oberfuhning des ISlngsgefalzten 
Stranges in die nahezu senkrechte Laufebene des Stran- 35 
ges vom groBen Trichter in den Falzapparat zus&tzliche 
BahnfOhrungseinrichtungen erforderlich. 

Der Erfmdung liegt die Aufgabe zugrunde, einen 
Doppeltrichterfalzapparat gemaB Oberbegriff von An- 
spruch 1 zu schaffen. der mit geringem Aufwand die 40 
Langs- und Querfalzung sowohl von jeweils als ganze 
Bahn nebeneinander gleich bedruckten und anschlie- 
Bend auf halbe Bahnbreite langsgeschnittenen Teilbah- 
nen zur Herstellung eines Produktes in doppelter Pro- 
duktion nebeneinander als auch von Bahnen maximaler 45 
Bahnbreite zur Herstellung eines Produktes in einfacher 
Produktion ermdglicht Die Aufgabe wird durch die 
kennzeichnenden Merkmale von Anspruch 1 erfuUt 

Die Erfindung ermdglicht sowohl einen Einstrangbe- 
trieb uber den groBen Falztrichter als auch den Zwei- 50 
strangbetrieb uber zwei Falztrichter fflr eine doppelte 
Produktion eines Produktes nebeneinander mit eitifa- 
chen Mitteln auf engen Raum. 

Die BahnenzufOhrung gem&B Anspruch 2 ermdglicht 
in einfacher Weise das produktbezogene Einmischen 55 
der Teilbahnen in verschiedene Bahnebenen innerhalb 
der normalen seitlichen Maschinenbegrenzung unter 
Vermeiden des ansonsten dafOr praktizierten seitlichen 
Herauswendens von Teilbahnen. 

Weitere vorteilhafte Ausgestaltungen der Erfmdung eo 
sind in den restlichen UnteransprUchen enthalten. 

Die Erfindung wird nachfolgend an einem AusfUh- 
rungsbeispiel nSher erlautert. In den zugehdrigen Zeich- 
nungen zeigen in schematischer Darstellung: 

Fig. 1 einen erfindungsgemaB mit zwei Falztrichtern 65 
ausgestatteten, einfachbreiten Falzapparat, inclusive 
BahnenzufOhrung, in der Seitenansicht; 

Fig. 2 die Draufsicht in Blickrichtung X von Fig. 1 ; 
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Fig. 3 den seitlichen Versatz der Teilbahnen gem^B 
SchnittA-AvonFlg. 1. 

In Fig. 1 wurden die Bahnen 1; 2; 3 maximaler Bahn- 
breite bei jeweils zweimal gleicher Farb- und Druck- 
formbelegung der Formzylinder nebeneinander in nicht 
dargestellten Druckwerken bedruckt 

Nachdem die Bahnen 1; 2; 3 einzeln durch je eine 
Registerwalze 4; 5; 6 in das fiir die Weiterverarbeitung 
erforderliche LSngsregister gebracht wurden, werden 
sie jeweils durch ein gegen eine Bahnleitwalze 7; 8; 9 
wirkendes KLreismesser 10; 11; 12 mittig in zwei gleich 
bedruckte Teilbahnen 1.1; 1.2; Zl; 2J2; 3A;3Jt getrennt 
(Fig. 1 und 2). 

Wahrend jeweils eine Teilbahn 1.1; 2.1; 3.1 in der 
urspriinglichen Bahnebene I; 11; HI verbleibt, muB die 
andere Teilbahn 1.2; 2.2; 3.2 produktbezogen in eine 
andere Bahnebene IV; V; VI eingemischt werden, wobei 
einige dieser Teilbahnen 1.2; 2.2 in anderen Bahnebenen 
II; III neben ihnen verlaufende Teilbahnen 2.1; 3.1 unter 
einem seitlichen Versatz VI; V2; V3 kreuzen (Fig. 1 ; 3). 
Dazu ist vor der ersten und nach der letzten gekreuzten 
Teilbahn 2.1; 3.1 je eine die kreuzende Teilbahn 1.2 bzw. 
2.2 jeweils vorzugsweise rechtwinklig umlenkende 
Bahnleitwalze 13; 14 bzw. 15; 16 so angeordnet, daB die 
von der ersten Bahnleitwalze 13 bzw. 15 ablaufende 
Teilbahn 1.2 bzw. 2.2 gegenuber der bzw. den gekreuz- 
ten Teilbahnen 2.1; 3.1 bis zur zweiten Bahnleitwalze 14 
bzw. 16 stetig zunehmend seitlich ausgestellt wird 

Hingegen wird die beim Einmischen in ihre Bahne- 
bene VI nicht kreuzende Teilbahn 3.2 unter Beibehal- 
tung ihrer Bahnlaufrichtung uber dafiir Qbliche Bahn- 
leitwalzen 17; 18 unverschrankt imigelenkt AUe Teil- 
bahnen 1.1 bis 3.2 werden in den produktbezogen zuge- 
ordneten Bahnebenen I bis VI jeweils durch eine mit 
zwei Wendestangen 19 bis 30 bestOckte Parallelwende- 
einrichtungen 31 bis 36 urn eine viertel Bahnbreite b 
versetzt auf Bahnmitte ausgerichtet abereinander ange- 
ordnet (Fig. 1 und 2). 

AnschlieBend laufen jeweils drei zu einem Produkt 
geherende Teilbahnen 1.1; 2.1; 3.1 bzw. tJZ; Z2; 3.2 
durch je etne mit anstellbaren PreBrollern 37; 38 ausge- 
stattete TrichterwaIze 39; 40 zusammengefiihrt uber ei- 
nen Falztrichter 41 ; 42 (Fig. I). 

Dabei ist der die Teilbahnen 1.1; 2.1; 3.1 der oberen 
drei Bahnebenen I; 11; III langsfalzende groBe Falztrich- 
ter 41 allein ftir das L^ngsfalzen von Bahnen bis zur 
maximalen Bahnbreite b, hingegen der die Teilbahnen 
1-2; 2.2; 3.2 der unteren drei Bahnebenen IV; V; VI 
I^gsfalzende, unter dem groBen Falztrichter 41 von 
hinten in dessen Falzbereich ca. eine viertel Bahnbreie b 
tief eingreifend angeordnete kleine Falztrichter 42 fOr 
das L&ngsfalzen von Bahnen bis zur halben Bahnbreite 
b ausgelegt, so daB die beiden aus den Teilbahnen 1.1; 
2.1; 3.1 bzw. 1.2; 2.2; 3.2 bestehenden l^gsgefalzten 
Strtnge 43; 44 nebeneinander jeweils Qber zwei Einlauf- 
walzen 45; 46 bzw. 47; 48, von denen die dem kleinen 
Falztrichter 42 zugehdrigen Einlaufwalzen 47; 48 einsei- 
tig, fliegend im Gestell gelagert sind, in einen die zwei 
Str&nge 43; 44 parallel zu zwei gleichen Produkten 49; 
50 verarbeitenden, einfachbreiten Falzapparat 51 ein- 
laufen. Zur Gew&hrleistung des dafur erforderlichen 
Obereinstimmenden L^ngsregisters beider Strange 43; 
44 laufen die unteren Teilbahnen 1.2; 2.2; 3^ vor ihrer 
ZusammenfQhrung zus&tzlich jeweils uber eine Regi- 
sterwalze 52; 53; 54. 

Auch kann bei entsprechender Druckformbelegung 
unter Zusammenfuhrung aller 6, in diesem Fall unter- 
schiedlich bedruckter Teilbahnen 1.1 bis 3.2 gem&B 
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strich-doppeltpunktierter Unie Qber den groBen Falzt* 
richter 41 eine einfache Produktion eines Produktes im 
Falzapparat 51 gefahren werden. Gleiches gilt sinnge- 
m&fi fQr die Verarbeitung von ungeteilten Bahnen 1 ; 2; 3 
Qber die Bahnebenen I; II; III. 5 

Bezugszeichenliste 

IBahn 

l.lTeiibahn lo 

l^Teilbahn 

2Bahn 

2.1 Teiibahn 

2.2Teilbahn 

3 Bahn 35 

3.1 Teiibahn 

3.2 Teiibahn 

4 Registerwalze 

5 Registerwalze 

6 Registerwalze 20 

7 Bahnleitwalze 

8 Bahnleitwalze 

9 Bahnleitwalze 
lOKreismesser 

11 Kreismesser 25 

12 Kreismesser 

13 bis 18 Bahnleitwalze 
19 bis 30 Wendestange 

31 bis36Parallelwendeeinnchtung 

37 Prefiroller 30 

38 PreBroUer 
39Trichterwalze 
40Trichterwalze 

41 Falztrichter 

42 Falztrichter 35 

43 Strang 

44 Strang 

45 Einlaufwalze 

46 Einlaufwalze 

47 Einlaufwalze 40 

48 Einlaufwalze 
49Produkt 

50 Produkt 

51 Falzapparat 

52 Registerwalze 45 

53 Registerwalze 

54 Registerwalze 

I bis VI Bahnebene 
b Bahnbreite 

VI Versatz 50 
V2 Versatz 
V3 Versatz 



Falztrichter (41; 42) ISngsgefalzte Teilbahnen (1.1 
bis 3.2) in zwei getrcnnten, produktgleichen Stran- 
gen (43; 44) registergerecht nebeneinander in den 
sie gemeinsam parallel verarbeitenden Falzapparat 
(51)einlaufen. 

2. Doppelirichterfalzapparat nach Anspruch 1, ge- 
kennzeichnet dadurch. daB die Teilbahnen (1.2; 2.2) 
zun) Einmischen in die produktbezogen zugeordne- 
ten Bahnebenen (IV; V) neben ihnen in anderen 
Bahnebenen (II; III) verlaufende Teilbahnen (2.1; 
3.1) seitlich beabstandet kreuzen, wobei jeweils vor 
der ersten gekreuzten Teiibahn (Zl bzw. 3.1) eine 
die kreuzende Teiibahn (iJ2 bzw. 2.2) vorzugsweise 
rechtwinklig umlenkende, in einer zur Bahnmittelli- 
nie der anlaufenden Teiibahn (1.2 bzw. 2.2) senk- 
rechten Ebene geschwenkte Bahnleitwalze (13 
bzw. 15) einen in Laufrichtung zunehmenden seitli- 
chen Versatz (VI; V2 bzw. V3) der ablaufenden 
Teiibahn (1.2 bzw. Z2) bewirkend und nach der 
letzten gekreuzten Teiibahn (3.1) eine zweite quer 
zur anlaufenden Teiibahn (1.2 bzw. 2.2) liegend ent- 
sprechend deren Verlauf geschwenkte Bahnleit- 
walze (14 bzw. 16) die Teiibahn (1.2 bzw. 2.2) vor- 
zugsweise rechtwinklig umlenkend angeordnet 
sind, und alle Teilbahnen (1.1 bis 3.2) in den ihnen 
zugeordneten Bahnebenen (I bis VI) Jeweils durch 
eine Bahnleiteinrichtung mittig zu den Falztrich- 
tern (41 ; 42) ausgerichtet seitlich versetzt sind. 

3. Doppeltrichterfalzapparat nach Anspruch 2, ge- 
kennzeichnet dadurch, daB die Bahnleiteinrichtung 
aus einer mit zwei Wendestangen (19 bis 30) ausge- 
statteten Parallelwendeeinrichtung (31 bis 36) be- 
steht 

4. Doppeltrichterfalzapparat nach Anspruch 1 bis 3, 
gekennzeichnet dadurch, dafi dem kleinen Trichter 
(42) nachgeordnete Einlaufwalzen (47; 48) ffir den 
Falzapparat (51) im Gestell einseitig fliegend gela- 
gert sind 
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1. Doppeltrichterfalzapparat mit Vorrichtungen 
zum ZufQhren von durdi zwei hintereinander ange- 
ordnete Falztrichter Iflngsgefalzten Bahnen, ge- 
kennzeichnet dadurch, daB tlber emem einfach- 
breiten Falzapparat (51) ein groBer, die maximale eo 
Bahnbreite (b) verarbeitender Falztrichter (41) und 
unter diesem ein kleiner, die halbe Bahnbreite (b) 
verarbeitender Falztrichter (42) so angeordnet sind, 
daB nach dem Druck zweier gleicher Produkte ne- 
beneinander auf halbe Bahnbreite (b) l&ngsge> $5 
schnittene Bahnen (1 ; 2; 3) als in verschiedene ilber- 
einander liegende Bahnebenen (I bis VI) produkt- 
bezogen eingemischte, mittig fiber den jeweiligen 



ZEICHNUNGEN SEITE 1 Nummer: DE 44 19 217 Al 

Intel*: B41F 13/68 

Off nlegungstag: 7. D zember1995 




508043/228 



ZEICHNUNGEN SEITE 2 



Nummer: 
Int CI «: 

Offenlegungstag: 



DE 44 19 217 A1 
B41F 13/68 
7. Dezember 1995 




508049/228 



ZEICHNUNGEN SEITE 3 



Nummer: 
Jnt CI.8: 

Offenlegungstag: 



OE 44 f92f 7 Af 

B41F nm 

7. Dez mber 1996 




508 049/228 



esp@cenet document view 



Page 1 of 1 



D ubie tunnel f Iding apparatus 



Patent number: 

Publication date: 

Inventor: 

Applicant: 

Classification: 
- international: 

- european: 



DE4419217 
1995-12-07 

SEYFFERT ULRICH (DE); HORLBECK DIETRICH (DE) 
ROLAND MAN DRUCKMASCH (DE) 



Also published as: 

EP0685335 (A1) 
EP0685335(B1) 



841 F1 3/58; 841 F1 3/06 
841 F1 3/58; 865H45/22B 

Application number: DEI 994441 9217 19940601 
Priority number(s): DEI 994441 9217 19940601 



Report a data error here 



Abstract not available for DE4419217 

Abstract of corresponding document: EP0685335 

The folding machine is fed by two aligners 
(41,42) placed behind each other with a large 
aligner (41) for the max. width above a smaller 
half-width aligner (42). After printing two similar 
products side by side, the lines (1-3) are cut to 
half width and guided to different planes (l-VI). 
The longitudinally folded components (1.1-3.2) 
are brought centrally in register to the respective 
aligners. Separate lines of the same product 
(43,44) are fed together in parallel to the folding 
unit (51). 
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